Teroson

Terostat-MS 9360

Karta techniczna
Stan: 26.06.98

Jednokomponentowy, stabilny i elastyczny klej/luszczelniacz
stosowany bez gruntowania
Baza: MS®-Polimer

Charakterystyka:

Zastosowania:

Dane techniczne:

Terostat-MS 9360 jest jednokomponentowym, stabilnym klejem/uszczelniaczem

0 wysokiej lepkosci na bazie modyfikowanego polimeru silanowego. Utwardza sie
do postaci elastycznej. Czas tworzenia naskorka oraz czas utwardzania zalezne sg
od wilgotnosci powietrza i temperatury - czas utwardzania zalezny jest dodatkowo
od grubosci natozonej warstwy i gtebokosci (wielkosci powierzchni) ztgcza.
Poprzez podwyzszenie temperatury i wilgotnosci powietrza, czas utwardzania

i czas tworzenia naskorka mogg zostaé skrocone; niska temperatura

i wilgotnos¢ powietrza powodujg natomiast spowalnianie procesu utwardzania.
Produkt nie zawiera rozpuszczalnikéw, izocjanow i silikonéw.

Terostat-MS 9360 uzywany jest do klejenia elastycznego metalowych lub
pokrytych farbg elementéw jak rowniez do wszelkiego rodzaju uszczelnien gdzie
od materiatu uszczeniajgcego wymaga sie réwniez duzej sity klejenia.

Po dopasowaniu elementow, kiére majg by¢ potaczone, uzyskuje sie dobrg
wytrzymatos¢ poczatkowg (na mokro).

Kolor: czarny

Gestosé: ok. 1,4 g/lcm3

Zapach bez zapachu

Konsystencja: pasta, o wtanosciach tiksotropowych

Utwardzanie:

Tworzenie naskérka

Szybkos$¢ utwardzania:
Odpornos¢ na osiadanie :
Temperatura nanoszenia:

Czas uzyskania suchego dotyku:
Zmiana objetosci (DIN 52451):

Twardos¢ Shore'a-A (DIN 53505):

Wytrzymato$c¢ na rozcigganie:
(100%)
Wytrzymato$¢ na rozrywanie:
(DIN 53504)
Wytrzymato$¢ na Scinanie:
(DIN EN 1465)
Substraty:
Grubosc¢ warstwy:
Predkos¢ przesuwu:
Odpornosé na promienie UV:
Metoda testowania:
Zrédto UV:
Odlegtos¢ do probki:
Okres testowania:
Zakres temperatury pracy:
Krétkookresowo (do 1h):

*) DIN 50014 warunki klimatyczne:

przez wchfanianie wilgoci z powietrza
10-15 min *)

ok. 3,5 mm/24h *)

do 15 mm: nie osiada (profil DIN)
15°C do 35°C

20-30 min*)

<2%

>507%)

ok. 2,0 MPa *)

ok. 3,5 MPa *)
>2 MPa*¥)

AlMg1SiCu, AIMg2.5
2 mm
10 mm/min
bez znacznych zmian na powierzchni
suche UV
Osram Vitallux 300 W
25¢cm
6 tygodni
- 40°C do 100°C
120°C
23°C, 50% rh
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Naktadanie:

Magazynowanie:

Forma dostawy:

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia kleju nalezy zapoznac sie ze srodkami
ostroznosci i radami dotyczgcymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac ogdélne srodki
ostrozno$ci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone muszg by¢ wolne od ttuszczu i oleju, suche i niezakurzone.
Do czyszczenia nadajg sie, z materiatow firmy Henkel Teroson, nastepujgce
produkty: Reiniger A, Reiniger D, Reiniger FL.

Uwagi ogédlne:
Niska temperatura uszczelniacza prowadzi do wzrostu lepkosci
i w konsekwencji do zmniejszenia stopnia odksztatcenia przy wyciskaniu.

Przy nanoszeniu na substraty o zbyt niskiej temperaturze moze dojs¢ do
przekroczenia punktu rosy i koncentracji wody. Mozna zapobiec takiemu procesowi
poprzez zwiekszenie temperatury elementéw do uzyskania temperatury pokojowej
w czasie aplikowania.

Naktadanie z kartuszy 310 ml:

Nanoszenie kleju z kartuszy 310 ml odbywa sie przy zastosowaniu recznych

i pneumatycznych pistoletéw Teroson. W pistoletach pneumatycznych stosowane
cisnienie wynosi od 2 do 5 bar.

Naktadanie z hobokéw i beczek:
Terostat-MS 9360 moze by¢ nanoszony z hobokdw przy uzyciu pomp wysoko-
cisnieniowych z ptytami dociskowymi. Cate urzadzenie musi wykazywac sie
nastepUJaca charakterystyka:
szczelnos¢ (nieprzepuszczalnos¢ wilgoci) na catej dlugosci; wigcznie
z wezami i rurami,
- silnik pompy musi byé umocowany stabilnie na ramie
- minimalne przetozenie pompy pneumatycznej lub hydraulicznej: 48:1
- wysrodkowanie pojemnika.

Nanoszenie kleju/uszcelniacza mozna przeprowadzac¢ przy uzyciu pistoletu
recznego lub z zastosowaniem automatycznego systemu nanoszenia
(CNC/Roboter).

Czyszczenie
Produkt w postaci nieutwardzonej (na narzedziach pracy, zanieczyszczenia
substratow) moze zostaé usuniety przy uzyciu Reiniger-D.

Zagrozenie przemarznieciem: nie istnieje - nalezy jednak temperature produktu
podnie$¢ do temperatury pokojowej przed
rozpoczeciem nanoszenia

Zalecana temperatura sktadowania: 15°C do 20 °C

Czas skladowania: 12 miesiecy w opakowaniu oryginalnym

Hobok: wewnetrzna $rednica ¢ =280 mm
Kartusze: 310 ml
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Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwa
Oznaczenia transportowe: patrz karta bezpieczenstwa

Wskazoéwka: Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg r6znorodnos¢ materiatow i bedace
poza naszym wptywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub duzego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca

waznos¢

Polska Niemcy

Henkel Polska S.A Henkel Teroson GmbH
ul. Domaniewska 41/MARS D-69112 Heidelberg
PL-02-672 Warszawa

Telefon (022) 874 37 38 Hans-Bunte-StraBe 4
Telefax (022) 874 37 28 D-69123 Heidelberg

Telefon (06221) 704-0
Telefax (06221) 704-698
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