Teroson

Terostat - 92

Karta techniczna
Stan: 21.12.95

Elastyczna, lakierowalna, jednosktadnikowa
masa klejgco-uszczelniajgca
Baza: poliuretan

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Terostat-92 jest jednoskiadnikowg masg klejgco-uszczelniajgcg o konsystenc;i
pasty na bazie poliuretanu. Utwardza sie poprzez wchianianie wilgoci zawartej

w powietrzu do postaci elastyczno-gumowej. Tworzenie sie naskérka na
powierzchni masy i czas utwardzania sie, zalezg od wilgotnosci i temperatury
powietrza oraz od grubosci natozonego $ciegu. Przez podwyzszenie temperatury
i wilgotnosci mozna ten czas skrécié; niskie temperatury, a takze mata wilgotnosé

opo6znia proces utwardzania.

Terostat-92 charakteryzuje sie nastepujgcymi wiasciwosciami:
- dobra przyczepnos¢ bez gruntowania do wielu metali i tworzyw sztucznych,
- moze byc¢ lakierowany, takze metodg ,mokre na mokre”,

- stabilny,
- szybkie utwardzanie sie,
- doskonata elastycznosc,

- wysoka odpornos¢ na starzenie,

- moze byc¢ szlifowany.

Terostat-92 stosuje sie do elastycznego uszczelniania i klejenia, szczegodlnie spoin
i matych szczelin w nastepujgcych przypadkach:

- w budowie karoserii i pojazdéw,

- w budowie wagondw i konteneréw,

- w budowie todzi i okretéw,

- w budowie aparatéw, elewacji i w przemysle metalowym,
- w technice klimatyzacji i wentylacji, szczegdlnie tam gdzie uszczelnienie musi
by¢ lakierowane. Szwy zewnetrzne muszg zasadniczo by¢ lakierowane.

Masa Terostat-92 moze zastepowa¢ mechaniczne metody tgczenia, takie jak
skrecanie na $ruby, spawanie, klamrowanie. Do czasu petnego utwardzenia sig
produktu konieczne jest w takich zastosowaniach tymczasowe pozycjonowanie
i stabilizacja fgczonych elementéw np. za pomoca tasmy klejace;j.

Zaletg Terostatu-92 jest to, ze jest rownoczesnie klejem i uszczelniaczem.

i jednoczesnie uszczelnié.

Kolor:

Zapach:

Konsystencja:

Gestosé:

Stabilnosc¢:

(ISO 7390, Profil U 20)
Rodzaj utwardzania sie:

Czas tworzenia sie naskorka:

(DIN 50014:

Predkos¢ utwardzania sie:
(DIN 50014:

Twardos¢ wg Shore’a:

biaty, szary, czarny

aromatyczny (po utwardzeniu sie bez zapachu)
pasta; moze by¢ rozsmarowywana

ok. 1,15 g/cm3

bardzo dobra

przez wchfanianie wilgoci
30 — 60 min

23 °C, 50 % wilg. wzgl.)
ok. 4 mm/24godz.

23 °C, 50 % wilg. wzgl.)
ok. 35 ( DIN 53505)
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Gruntowanie:

Naktadanie:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie

( DIN 53504): ok. 1,6 MPa

Wydtuzenie przy

zerwaniu (DIN 53504): 620 — 650 %

Odpornosé¢ na dalsze oddzieranie

(DIN 53515): ok. 11 N/mm

Wytrzymatos¢ na scinanie: ok. IMPa

(w oparciu o DIN EN 1465)

Temperatura nakfadania: 5-35°C

Temperatura stosowania: -40°C do + 70 °C (+ 80 °C przez 24 godz. )

( krétkotrwale do 1 godz. ): 120 °C.

Terostat-92 ma dobrg przyczepnosc¢ bez podktadu do odttuszczonej,
zagruntowanej i polakierowanej blachy karoseryjnej; do szkta i ceramiki szklanej
drewna (surowego, polakierowanego); tworzyw sztucznych np. PUR, RIM,
ABS,PBTP, roznych mieszanin polimeréw, poliestru wzmacnianego wiéknem
szklanym i in. Surowe powierzchnie blach nalezy zszorstkowac.

Polepszenie przylegalnosci Terostatu-92 do dowolnej powierzchni mozna uzyskac
poprzez jej gruntowanie. W przypadku termoplastycznych tworzyw sztucznych np.
PE albo PA wskazana jest aktywacja powierzchni zewnetrznej, np. poprzez
opalanie, koronowanie, plazmowanie niskocisnieniowe.

Przylegalno$¢ mozna w sposob b. wyrazny na stali szlachetnej, aluminium i miedzi
poprawic stosujgc Primer — 102 jako podktad.

Z powodu duzej ilosci rodzajow podktadow gruntujgcych, lakieréw i réznorodnosci
powierzchni tworzyw sztucznych itp., zalecamy przed zastosowaniem
przeprowadzenie préb. Dokfadne oczyszczenie i przemycie powierzchni tworzyw

i metali odpowiednim rozpuszczalnikiem przynosi czesto wyrazng poprawe
przyczepnosci.

W przypadku nie wymienionych w niniejszej karcie substancji zalecamy
przeprowadzenie wtasnych prob.

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem nanoszenia masy nalezy zapoznac sie ze srodkami
ostroznoéci i radami dotyczgcymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowaé ogélne srodki
ostrozno$ci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone muszg byc¢ suche, wolne od kurzu, ttuszczu i piasku jak
réwniez od pozostatych elementéw zmniejszajgcych przyczepnosé.

Do przemywania wtasciwe sg zmywacze: Reiniger-A, Reniger-D i Reiniger-FL.

Naktadanie:

Do naktadania masy Terostat 92 z kartuszy 310 ml stosuje sie pistolet reczny
Teroson-Staku-Pistole lub pneumatyczny Teroson-Pistole Do opakowan
foliowych 570 ml stosuje sie pistolet pneumatyczny Teroson-Druckluftpistole.
Cisnienie powietrza roboczego w pistoletach pneumatycznych powinno wynosic¢
od 2 do 5 bar.

Niska temperatura materiatu masy uszczelniajgcej prowadzi do podwyzszenia
lepkosci, co jest zauwazalne jako obnizenie fatwosci wyciskania.

Zeby tego unikngé, nalezy przed aplikowaniem wyréwnaé temperature masy
uszczelniajgcej. Przy nanoszeniu na substraty o zbyt niskiej temperaturze moze
dojs¢ do przekroczenia punktu rosy i gromadzenia sie wody. Aby tego unikngc
nalezy analogicznie jak w przypadku samego produktu zrownowazy¢ i podnies¢
temperature substratow.

Przy nanoszeniu Terostatu-92 z hobokdw lub beczek stosowane sg specjalne
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Lakierowanie:

Dopuszczenia:

Magazynowanie:

Forma dostawy:

pompy stemplowe o nastepujgcych wiasnosciach podstawowych:

- cate urzadzenie wigcznie z przewodami musi by¢ szczelne

- silnik pompy musi by¢ ustabilizowany na ramie

- przetozenie cidnienia musi wynosi¢ minimum 24:1

- pojemnik z ktérego aplikowany jest klej musi by¢ przytrzymywany dla utrzymania
stabilno$ci jego pozycji

Naktadanie odbywa sie albo pistoletem recznym albo specjalng dyszg podigczong
do automatycznego systemu (CCN/Roboter).

Po natozeniu mozna wyréwnac powierzchnie Terostatu-92 szpachelka.

Do czyszczenia narzedzi (przed utwardzeniem materiatu) polecamy Reiniger-D.

Terostat — 92 mozna lakierowa¢ w systemie ,mokre na mokre”, jedno- lub
dwusktadnikowymi lakierami na bazie zywic alkidowych i akrylowych.
Polakierowanie nie wptywa na wskrosne utwardzanie sie masy.

Natryskowe lakiery nitro oraz lakiery zawierajgce alkohol, rozpuszczalnik
lakieru i utwardzacz uniemozliwiajg utwardzanie sie masy Terostat —92.
Antykorozyjne podktady gruntujgce moga by¢ naktadane tylko na utwardzong
mase, poniewaz w wiekszosci przypadkow utrudniajg utwardzanie.

Jezeli przyspieszanie schniecia lakieru jest przeprowadzane w kabinie
lakierniczej albo przez podgrzewanie promiennikiem IR, musi by¢ zachowany
minimalny czas 30 min. dla zapoczatkowania reakcji. Dopiero po tym czasie mozna
polakierowang mase Terostat —92 podgrzewac. Maksymalne obcigzenie
temperaturowe dla nieutwardzonej masy wynosi 90 °C przez 1 godzine.

Dla masy Terostat-92 jest wydany certyfikat wg DIN 10955 (Sprawozdanie
Nr 20520/87 Potudniowoniemieckiego Centrum Tworzyw Sztucznych, Wurzburg, z
dnia 11.05.87r.).
,» Masa klejgco-uszczelniajgca w stanie utwardzonym jest
bezzapachowa i bezsmakowa”

Zagrozenie przemarznieciem: brak

Zalecana temperatura sktadowania: 10do 25 °C

Czas sktadowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
Kartusze aluminiowe 310 ml

Kartusze foliowe 310 ml ( czarna, biata)

Kartusze foliowe 570 ml

Hoboki i beczki na zamoéwienie
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Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwal
oznaczenia transportowe: patrz karta bezpieczenstwa

Wskazoéwka: Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg r6znorodnosé materiatow i bedgce
poza naszym wptywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiaréw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca

waznos¢

Polska Niemcy

Henkel Polska S.A Henkel Teroson GmbH
ul. Domaniewska 41/MARS D-69112 Heidelberg
PL-02-672 Warszawa

Telefon (022) 56 56 567 Hans-Bunte-StraBe 4
Telefax (022) 56 56 566 D-69123 Heidelberg

Telefon (06221) 704-0
Telefax (06221) 704-698
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